TECHNICKY LIST
Dvojzlozkovy epoxidovy tekuty kov ZOL.

TECHNICKE POZIADAVKY
Tekuty kov ZOL sa vyraba a dodédva v jednej ,zdkladnej akosti-druhu a v Styroch
aplikaénych moznostiach a to :

Z0L — pre pouZitie v stojarstve na nerovnosti odliatkov/liatina —lunkre
apod.
,ZOL-KOV — vSeobecné pouzitie od prasknutych blokov motorov,prirub a

vSade tam, kde pozadujeme vySSiu odolnost teplote do 200° C
,ZOL-BRONZ — pre bronzové a mosadzné Casti s odolnostou do 200° C
ZOL -ALU — pre hlinikové Casti

Tmel musi vyhovovaf tymto poziadavkom a akostnym znakom:

Znak akosti jednotka Hodnotenie
vzhlad homogenna hodnota
farba -podla druhu kovu Al Fe,bronz,liatina
nasikavost nemeratel'na
hustota g/cm3 minimalne 2,14
roztieratenost stupen 3
doba gelovania min. minimdalne 20
smyk dural-dural MPa minimélne 12
smyk Zelezo-zelezo MPa minimalne 11,5
pevnost v tlaku MPa minimalne 40
chemicka odolnost voda,olej, nafta,benzin,

organické kyseliny do 5 %
alkohol do 20 %
Doba tuhnutia s tuzidlom T/21°C/ min. 20

POUZITIE - aplikicia :

Tekuty kov ZOL sa rozmiSa s tuzidlom T 410 v presnom pomere v mnozZstve 8ml
pre balenie o hmotnosti 100g / pre balenie 400g - 24ml tuzidla T 410.Dokonale
rozmieSame,najskor v kelimku a nasledne domieSame na tvrdej podlozke napr.
plechu do homogénnej hmoty tak, aby tuzidlo reagovalo kvantitativne v celom
objeme hmoty. Takto pripravenu hmotu nandSame na vopred ocisteny a odmasteny
povrch aplikacného miesta.Pokial chceme vytvorif hmotu konzistencie
plasteliny,nechdme. 5-10 min. hmotu zreagovat s tuzidlom a potom v gumennych
rukaviciach pretrieme do plasteliny a aplikujeme na odmasety a Cisteny
povrch.Zpracovatel'nost zatuzenej hmoty je 20 - 30 minut. Doporucend aplikacna
teplota je 20 -25°C. K vytuzeniu hmoty dochddza po2 hod.a k dokonalému



vymriezkovaniu —ukoncenej chemickej reakcie po 24 hod. Pésobenim tepla sa doba
dokonalého vytuZenia hmoty podstatne urychluje. Vytuzend hmota odoldva
vode,olejom,nafte,benzinu kyselindm a zdsaddam v rozmedzi 3 — 8 pH.
Vrtanim,sustruzenim,brusenim alebo frézovanim sa vytuzena hmota opracovava do
pozadovanych rozmerov ak je to ptrebné . Povrchovo sa da upravovat vSetkymi
beznymi druhmi naterov.

Tekuty kov ZOL sa pouZiva pri oprave a obnove kovovych &asti strojov,Cerpadiel,
oprav nadrZzi na benzin, naftu, pre opravu a vyrobu novych klznych Casti pri bronze
pokial nechceme pouzif Specidlnu ,klznu , dvojzlozkovu opravarenski hmotu
FLUID.

Tekuty kov ZOL je vhodny na opravu nerovnosti u liatiny a Zeleza i pre r6zne
kombinéacie kovu. Je vhodny vSade tam, kde mechanické a chemické vlastnosti su
v zhode s technickymi hodnotami.

BEZPECNOST A OCHRANA PRI PRACI vid. bezpe¢nostny datovy list
Zékladnd hmota a tuzidlo st horlaviny IV. a III. triedy nebezpecnosti ,preto musia
byt skladované podla STNpre horlaviny takejto triedy.TuZidlo je silnd alkalicka
Zieravina.

Vypary tuzidla pri vyzsej koncentracii drazdia pokozku a leptaju sliznicu.Pri
manipuldcii s tuzidlom je potrebna dobre vetrateIna miestnost.Pracovnici pri praci
s tymto tuzidlom su povinny pouzivat ochranné pomdcky (okuliare,pracovny oblek,
obuv,gumové rukavice) a dodrzovaf zdkladné hygienické zasady pre pracu s
zieravinami. Tiez sa nesmie pri praci jest,pif,fajCit a pouzivaf otvoreny ohen.
Hasiaci prostriedok : pena , prasok .

BALENIE
Tekuty kov ZOL sa plni do umelohmotnych PP nadob o hnotnosti 0,4kg a 0,1 kg.
Tuzidlo je plnené do plastovych alebo do sklenenych ampuliek a je stcastou balenia.

ZNACENIE
Na kazdom obale musi byt uvedené:
-oznacenie vyrobcu
-oznacenie produktu a jeho obchodny nazov
-hmotnost v kg
- datum vyroby a datum spotreby
-bezpecnost pri praci s hmotou a tuzidlom+prva pomoc
-sposob likvidacie pouzitych obalov
- S vety a R - vety prislu$né k tomuto vyrobku
- bezpec¢nostny trojiholnik
- bezpecnostné farebné znacky



PREPRAVA

Tekuty kov ZOL sa prepravuje krytymi dopravnymi prostriedkami a nesmi prist do
styku s pitnou vodou a potravinami. S hmotou nesmia prist do styku osoby mladSie
ako 18 rokov. Pre prepravu platia prisluSné dopravné predpisy RID , ADR 3.32 ¢

SKLADOVANIE

Tekuty kov ZOL s tuzidlom sa skladuje na suchom a chladnom mieste s relatyvnou
vlhkostou vzduchu max.75%,chranené pred priamim teplom,slneénym Ziarenim

a otvorenym ohniom.Teplota pri skladovani nesmie klesnuf pod -30 °C a presiahnuf
+ 35°C.

Pri dodrzani tohoto ¢lanku,vyhovuje vyrobok ZOL stanovenym poziadavkam po
dobu 36 mesiacov od ditumu vyroby.

Prva pomoc :

Pri vniknuti do oka - vyplachnut pod pridom vody, ihned’ vyhladaft lekdrsku pomoc

Pri poziti — nevyvolavaf zvracanie ,podaf vodu —vidcSie mnozstvo a ithned’ vyhladaft
lekdrsku pomoc

Pri zasiahnuti pokozky - opldchnuf pod prudom vody,vyhladat lekarsku pomoc

Pri vdychnuti - ihnei prerusit pracu a presunuf sa na Cerstvy vzduch

Pri pretrvavajucich fazkostiach v kazdom pripade vyhladaf lekarsku pomoc



